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Mission Statement

Der digitale Textildruck (DTP) bietet mehrere Mdglichkeiten gegenuber
dem Sieb- oder Rotationsdruck wie z. B. kostengiinstige und schnelle Pro-
duktionszyklen, kreatives und flexibles Textildesign, schnellere und indivi-
dualisierte Reaktion auf Konsumentenwiinsche. Die Verbreitung der aktuel-
len Technologie und Nutzung des Digitaldruckmarkts wachsen jahrlich ra-
sant und betragen voraussichtlich mehr als 20 % (ca. 2 Milliarden $) des
jetzigen Druckmarkts. Jedoch wird die Nachfrage an produktiven Digital-
drucksystemen aktuell durch hohe Qualitdtsschwankungen der Drucker-
gebnisse gebremst.

Im Vergleich mit anderen Drucksystemen weisen aktuelle Maschinentech-
nologien fir die DTP Massenproduktion oftmals hohe Druckfehler
(30~40 %) auf. Grunde hierfir kbnnen beispielsweise Verstopfen der
Sprihduse, Stoffversorgungsprobleme, Vorbehandlungsprobleme und Be-
schichtungsprobleme sein. Dariiber hinaus haben die Merkmale der Kurz-
und Langfasern, Garne und Flachen einen mal3geblichen Einfluss auf die
Qualitat, denn im Vergleich zur Papieroberflache bestehen Textilien aus
einer inhomogenen Materialdichtverteilung.

In dem Projekt DTP Alarm (ZF4089802LF6) im Rahmen des EUREKA Pro-
gramm werden PyungAn Co., Ltd. (Daegu, Studkorea), DYETEC (Daegu,
Sudkorea), Gemini Business Solutions GmbH (Aachen, Deutschland), und
ITA (Aachen, Deutschland) ein Druckfehlermeldesystem fiir den digitalen
Textildruck entwickelt. Mit diesem System wird die Druck-Effektivitat erhoht
und durch die Entwicklung von Qualitatssicherungssystem und somit wer-
den Druckfehler unter 5 % reduziert. Es wird der Einfluss der Textilsubstra-
te auf die Druckqualitat, wie z.B. das Aufsaugverhalten, die Streuung und
die Farbwiedergabe anhand von Textilien untersucht. Eine an der Druck-
maschine installierte Kamera erfasst sowohl das Kalibrierungsmuster ftr
die Erkennung der qualitatskritischen Druckmerkmale als auch die Unter-
scheidung um eingelegten Textilien es sich handelt.

Durch die internationale Kooperation zwischen den vier Partnern findet eine
Kompetenz- und Wissensaddition im Bereich der textilen Sensorsystemge-
staltung fur die digitalen Textildruckmaschinen statt, mit deren Hilfe die
Innovation der beschriebenen Druckfehleriiberwachungssysteme durchge-
fuhrt werden kann.
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LOsungsweq:

In diesem Vorhaben werden einerseits die Abhangigkeitsstudie der Druck-
fehler von unterschiedlichen Textiloberflachen, sowie die sensorische Er-
kennung der textilen Digitaldruckqualitéat durchgefuhrt.

Kalibrierungsmuster und unbedrucktes Textil
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Fur die Uberwachung der Druckqualitat wird an einem Rand des Textils ein
Streifen mit einem Kalibrierungsmuster beim Druckvorgang bedruckt, das
wiederholende geometrische Muster aufweist. Dieses Prinzip ist dem Ein-
satz von Kalibrierungsmustern zur Uberwachung der Druckqualitat beim
Papierdruck sehr ahnlich. Allerdings stellen die unterschiedlichen Eigen-
schaften des textilen Substrats besondere Herausforderung an das Quali-
tatssicherungssystem.
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